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_- : DE CONVERTIR c_;;ia
] EL COBRE EN LATON§

POR MEDIO DE LA PIEDRA

CALAMINA:

DEFUNDIRLE , Y VACIARLE: BATIRLE
en el Martinete : tirar el alambre : hacer con él
toda suerte de obras ; y sacar las composiciones
1 rr "I T f del Meral del Principe , del de Tumbaga,

i1 B L el Similor , &c.

o ESCRITO EN FRANCES

’ 1 ' e POR LOS SENORES GALLON, Y DUHAMEL
de la Real Academia de las Cicncias de Paris,

H HMalU D A Y TRADUCIDO
DE ORDEN DE LA REAL JUNTA GENERAL

. _ de Comercio , Moneda , y Minas con aprobacion
i 1 - 3 ® & - die 5. ML

! Por Don Miguel Geronimo Suarce , Archivero de Ta mitma
Humta o Individue de Mérite de la Real Sociedad Economica
[ de Awigos del Pals en esta Corte , ¥ m Secretario en la
: clase de’ Artes | y Oficios , de la Barcomgada , y de lay
3 de Fera , y Bacza |y fﬁmh.urm correspondiente o y Ho-
morario d¢  fus R:ulr-t Acadewiar d Agricultura de
Galicia , de Bellas Letras de Sevilla, y Lating
Mt ritense,
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CON ESTA OBRA SE HALLARAN
tambien las siguientes en la Libreria de Or-
cél, calle de las Carretas.

Nsayo sobre el Blanqueo de los Lienzos:
varios metodos de conocer las aguas
gordas, y de endulzarlas ya para el uso de
la vida, & ya para otros fines; y reflexio-
nes sobre el modo de mejorar las Manufac-
turas de Lienzo.

Arte de hacer el papel: descripcion de su ori-
gen, y de las diferentes materias de que
puede fabricarse; y explicacion de los Mo-
linos Holandeses , y de los de cylindro, y
del Arte de hacer los cartones, caxas, Yy
varios adornos de pasta.

Arte de Cerero, aumentado con variedad de
notas: el Diccionario de las voces facultati-

' was; y una noticia de las cosechas de cera
de las Provincias de Espaiia, en donde se
puede hacer acopio de ella.

Arte de la Tintura de Sedas,

Arte de Sombrerero.

Arte de Barbero-Peluguero-Bafiero.

Arte de hacer las Indianas & Cotones de. In-
glaterra, y los colores liquidos o agnadas
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para pintar sobre telas de seda, tefiir made-
ras ,-marfily cerda, &c. v

Arie de cultivar las Moreras, eriar los gusa-
nos de seda, ¢ hilar esta como en el Pia-
riionte.

El Tomo L dela Coleccion  general de Ma-
qQuinas. i

Y laé Memorias instructivas, utiles, y+ curio-
s sobre Agriculiura, (Comercio Industria,
Economia, Quimica, Botanica , Medicina,
Historia Naturaly&eva saberyyid sb 217

Memioria 1. Sebre 1as Polillas; o inseétos que
roen 14s lanasy ¥ 1as picles.

Memorid 11.2Endonde se examinan principal-
\heate los mddios: deprecaver, ¥ defender
de las polillas los texidos de lana, ¥ el-;‘yl:-
o de las pieles, y de libertarse de las chin-

-1 nighess “ ) Gkl \

‘Mensoria I Composicion' destoda suerte de

.. barnices exquisitos: de la purpurind, o pla-
ta, U oro en concha;, de los polvos brillan-
tes de Nuremberg, 8. ¥ uhsern.rn-':iun:ssf_:r
bre el aceyte de esplieg0s-Y modo I:I|E co-
nocerle y yoelegivle, y: sobre las dn:n:uas dro-

| gas denque-se- trata =n esta Memoria.

Memoria IV, Extradto del tratade inﬂuﬂlﬁn:

n—

L

| Ensayo sobre el Blanqueo de los Lienzos.

Memoria V. Modo de hacer el azul de Prusia,

.5 de Berlin, y observaciones sobre su prepa-
racion: Examen Quimico de este color, y
fiodo de aplicarle & la Tintura.

Memioria VL Sobre el modo de criar, y tratar

- Ips hiijos recien nacidos, 'y explicacion del
preservativo experimeatado contra el mal
contagioso de las viruelas.

Memoria VIL Sobre el cultivo del Lino, y de
las diversas preparaciones gue son necesi-
rias para sacar de esta planta una bella he-
bra, y ponerla tan blanea , y suave como el

- algodon. Y sobre el método de preparar el

| Cafamo para que quede semejante al mejor
~ Lino, y conseguir de él una excelente semi-
lla sin perjuicio de la hebra.

Memoria VIIL Sobre la Turba b carbon de tier-
ra, sus propiedades, usos, modo de hacer-
le, &c. y economia de las cenizas en gene-
ral, y de las de este carbon en particular.

Memaoria 1X. Sobre el Blanqueo casero de los

' Lienzos.

Memoria X. Modo de preparar la Yerba Pas-

tél para la tintura en la Provincia de Lan-
guedoc.
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Memoria XI. Cultivos de la Gualda , y del
Aiil : deseripcion del Achiote; y modo de
extraher las tinturas de estas dos ultimas
drogas colorantes.

Memoria XIL Medios extremamente sencillos,

y faciles de convertir el Vidrio en Porcelana.

Memoria XIII. Sobre el modo de criar la Co-
chinilla © Grana de America, hacer su co-
secha, ahogarla, &ec.

Memoria X1V. Sobre la fecundidad de Iatier-
ra. y causas que la producen.

Memoria XV. Sobre el modo mejor de hacer
el papel jaspeado.

Memoria XVI. Modo de sacar las lacas, 6 co-
lores en polvo de la Cochinilla o Grana'de

- America , del Kermes, y de varias plantas,
flores, y raices.

Memoria XVI1I. Sobre las qualidades, uso -y
cultivo del Maiz, vy descripcion del arado
de que en ella se trata.

Memoria XVIII. Sobre diferentes métodos de
dorar el Cristal, de darle distintos colores,
y de pintar en ¢l con colores fundiblesy y
no fundibles.

Memoria XIX. Modo de hacer todas suertes de
bafios vedriados para las vasijas de barro

' co=

_cocido, y para sobre hoja de lata, meta-
M:;:f cl:EK Métodos diferentes de multipli-
. car ¢l trigo, y demds semillas, pli_mtns., ar=
boles, &c. ; _
Memoria XXL Advertencias economicas sobre
el modo de criar el ganado de C:n?a.. .
Memoria XXIL. Observaciones economicas 0=
bre el hilado, y mejor blangueo del Algo-
. dony §/métodos con gue executan €sio ul=-
. timo en Levante'y y Ie dan la i:a:nusalumu-
4 encarnaday llamada de Andrinopoli , ¥ el
color azul.
Memoria: XX1II: Déscripcion del modo con
. .que fabrican el hilo , 'y lienzo de retama en
. el lugar llamado Bagno ad acqua, 1erritorio
-1 de Pisa. Whins
Memoria: XXIV. Observaciones economicas so-
. ibre las ovejas, y cabras, y modo de criarlas.
Memoria XXV. Sobre la Potdsa, y los varios
- modoi de hacerla.
Memoria XXVL Sobre el modo de hacer! el
. Safre & Zafre , color azul sacado del Cobal-
to, segun se practica en Saxonia.
Memoria XXVII. Sobre el modo de sacar la
sal amnioniaco 'en Egypto 5 segun. relacion
=3l Eml=




- Embiada 4 la Real Academia de Ias Ciencias
de Stokolmo por un Caballero Sueco,

Memdria: XX VI Sobre ¢l modo de despojar

- ;‘i.hf aceytes de la agua, y sal accida que
contienen.

Memoria:XX1X. - Modo  de Iracer. gl illo
en.Mositpellier. Parte priniera. Cifdﬂm.nﬂ-

Memoria XXX. Sobre el mado de hacer el mis-

-« mo. Cardenillo. Parte segunda.

Memoria XXXI. Idea general de los diferentes

nmodos de hacer la Porcelanay y explicacion
de las verdaderas materias de a de la Chi-
na. Parte primera.

Memoria XXXII. Prosecucion de los principios
que .deben conducir 4 Ia composicion de
las Porcelanas de diferentes generos; y que
establecen el carafler de las materias fun-

« dientes que. puedeén elegirse. en liigar de Jas.

-que se.emplean en la Chisfa. Parte ségunda,

Memoria XXXIII. Sobre Barnices, y expecial-

- mente el de los Ingleses para el Laton, y
la. Plata , 2 gue algunos laman. Barniz' dé
Felﬂums: composicion del metal para los
thstrumeatos de Catroptica: modo de pulir,
asi cstos como los Barnices | y €l de prepa-

Far, las materias que sirven para ello, &
Me-

ades de
las gentes de Corte. s 5:100: a8 Inermsls &

Méinoria XXXV. Reflexiones sobre'cl ‘cambio

de los colores, quando los pafios” llegan i

. mancharse. .
Memoria XXXVL sobre el modo.de eriar los

bueyes., y sacar de este ganado las ventajas
posibles para la Agricultura.

Memoria XXXVIL. Mérodos diferentes de ha-

cer toda suerte de Perlas finas artificiales,
que no tendrin menos brillo que las que Ia
Naturaleza forma en el fondo del mar; y
tambien el modo de hacer las Perlas falsas.

Memaria XXXVIIL Modo de hacer los Crista-
les de Venus, & que comunmente se da el
nombre de Ferde destilado.

Memoria. XXXIX. Sobre las verdaderas Porce-
lanas de la China, y de Saxonia.

Memoria XL Sobre la vitrificacion de los ve-
getales , segun el Capitulo 11. del tratado
de Henckel intitulado: Flora Saturnizans.

Memoria XLI. Sobre el Comercio, y ‘el Go-
bierno considerados con relacion reciproca.
Part. 1. Nociones elementares sobre el Co-
mercio, o Principios de la Ciencia Econo-

mica.
~HA Me-




Memoria XLIL Continnacion de las Nociones
elementares sobre el Comercio.
Memorix XLIIL Prosecucion, y fin de la Par=
te 1. sobre el Comercio, y el Gobierno.
Memoria XLIV. Sobre los preservativos mas
+ | eficaces’ contra las viruelas.

~ DE CONVERTIR
EL COBRE EN LATON

POR MEDIO DE LA PIEDRA

CALAMINA:

DE FUNDIRLE EN PLANCHAS:
batirle debaxo del Martinete 3 y sacar de €l
el Alambre.

———————
INTRODUCCION.

s g, AS Manufaturas en general pare-
¥ ce que merecen la atencion de las
Naciones industriosas con propor-
cion al beneficio que puede resul-
tn.rlu para las Artes ya cultivadas ; y esta
atencion viene i ser indispensable , digamoslo
asi , si s& quieren hallar en la propria indus-
= A tria,




ARTE DE convenTm

tria los socorras que es preciso procurar del

Extrangero. Este es . pues , el aspecio en que
s¢ puede contemplar la especie de manufac—
tura , cuyo por menor me he propuesto ex=
plicar. .
2 De ningun modo puede dudarse que el
trabajo del Laton no sea un objeto intere-
Sante ¢ porque’, 3-para quintos usos se hace
SCrvir este metal # Su extension aunque mes
nor que la del oro , le hace sin embargo sus-"
ceptible de una infinidad de formas: su sali-
deéz di lugar a que se le pueda trabajar muy
delgado’y y de este modo hace su ligereza
que se le prefiera para la fabrica de utensi-s
lios capaces de resistir & la accion del fuego:
su lustre le constituye proprio para entrar en
una infinidad de obras de ornamentos ; ; y
que preciosidades no se presentan i nuestros
0jos despues de trabajado con arte , y espe-

cialmente: despues de dorado 2
3 Todas estas ventajas no pueden valancear
por los.dafios 2 que $u iuso expone  las per-
sonas negligentes. Es constante que el carde-
nille no es otra cosa mas ‘que una descoms:
posicion de.las partes del cobre § pero la ex-
periencia de muchos afios prueba , que \qual=:
quie=

gr. Coere ex LaTown. 2
quiera muchle de cocina bien estafiado { o
.esta ‘bien limpio , no expone de wodo
alguno Ja vida de aquel para quien se preparo
en ¢l el alimento, Pero como mi deseo no es
el de inspirar seguridad contra los dafios del
arin de este metdil ; no’ me ocuparé aqui mas
que en lo que principalmente debe ser el ob-
jeto de mi trabajo.
- 4 ‘No me hasido pesible, por mas indagacio-
nes.que he hecho, el determinar el origen de las
Manufa&turas de Laton establecidas en el Con-
dado d= Namur. Podria tal vez fixarse su pri-
mera Epoca en el descubrimiento de la Ca-
lamina 5 pero aun esta fecha tambien la igno-
ro. Por fin , la mayor parte de los estableci-
mientos tienen un principio & que no puede
sino por sendas inciertas ;' y asi,
mejor es: atenerse i hechos averiguados , que
proponer -:unjeturu que las mas wveces son
muy inutiles. -
-5 Sabese que antes de 1695 todo el Laton
se trabajaba en Namur 4 fuerza de brazos | 'y
que en este mismo aiio se vio nacer la in-
vencion de las baterias puestas en movimien-
to con|el auxilio del agua. La primera se es=
tablecidé scbre ¢l rip Mosa »'y su Inventorob~
g A3 ti=




ARTE DE CONVERTIR
tuvo al instante el privilegio exclusivo, Estw
Justa recompensa de la industria de un solo
hombre hubo de acarrear la ruina total de
una infinidad de Artesanos , pues que por me=
dio de esta nueva mdquina se podia trabajar
mas Laton en un dia , que el que diez Manu-
facturas ordinarias hubieran podido fabricar
en diez tantos de tiempo 3 debiendo prevenir
agui , que esta valuacion se me ha hecho en
el propio Pais por las gentes mismas del Arte. |
6 Todos los Fundidores se creyeron perdi=
dos sin recurso , y nada les parecid que po-
dria ponerles i cubierto de la execucion de
las ordenes del Soberano. Sin embargo , uno
de ellos imagind juntar i todos sus compa-
feros con sus mugeres , & hijos ; partieron,
pues , & Bruselas con los vestidos mismos de}
su profesion , echaronse a los pies de la In=
fanta Isabél , y la expusieron la miseria & que
todos quedarian .reducidos , si el Privilegio
concedido al Inventor. de los Martinetes le
gaba a tener efedto.
.7 Esta Princesa , tocada de semejante re
presentacion , limito la gracia que habia acor=
dado al Inventor de esta midquina , y permi
Lo a todos los Fundidores que pudiesen con
truit

g1 Cosne ex Larox, s
.geitir otras baterias semejantes. Yo no me pa-
' paré 4 .examinar-aqui si unasmdquinas, hechas

~ para abreviar las operaciones del Arte J son

en su-ofigen tan utiles como parecen 3y salo
me cefiiré 4 exponer el di¢tamen, de uno du?
los: mas sibios (Escritores dé este. siglo. » Bi
»-una obra, dice,aun precio mediocre 5 con-
w viene igualmente al que la compra que al
o Artista que la ha trabajado , las miquinas
w: que harian mas simple aquella manufactura,
n esto es o que disminuirian el numero de ape=
w rarios. , serian. perniciosas.« Sin embargo,
hay la experiencia de que en talgs casos no tar
dan los operarios en encontrar olras ocupa-
ciones utiles,, y jamds.se. les ha visto sufric
por mucho tiempo el establecimiento de las
Blsindsong ogan ivco 5

«8 En-el mes de Mayo de 1726 el Empe-
.rador-Carlos VI. renovo por 2 § afios las Pri-
yilegios concedidos & tres Fundidores de Na-
muri 3 ¥ los Seiiores Raymont , Bivort, y
Acourt gozaban de ellos en 1749 baxo de
la condicion de que consumirian una cierta
eantidad de Calamina de la montafia de Lim-~
bourg. Las miras del Principe en obligarlos a
ello 5 tiraban mas bien que a procurarsel una
A 3

"h;
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_ de Limbourg,

6 " ARTE DE CONVERTIR
renta particular , & contribuir 4 1a perfeccion
del metal ; y consiguientemente’ al aumento
del Comercio ; porque la Calatmina que se has
lia en el Condado de Namur es inferior 4 la

9 Estas Manufaéluras logran hoy diael mal
yor suceso , porque 'los artistas industriosos
que las manejan tienen un despacho consides
rable y seguro de las piezas que trabajan:
I:I{r?mrns estamos siempre obligados 4l recur=
rira ellos para adquiric este metal de que has
CEmos tanto- uso  como qualquiera otra Na=
€ion 5 3 pues por quéno serd posible que nos
procuremos las mismas ventajus?

“'¥o- Estas reflexiones’ me hicieron ferza‘en
un tiempo en que por mi empleo me hallaba
en aquellos parages, y desde luego pensé que
@ lo ménos - no ‘seria’'inutil ‘recoger todo
aguello que tuviese conexion en este —genero
de trabajo. Yo creo que en el asunto nada he
de§pmciadﬂ de quanto puede hacer facilisu
prictica ; pudiendo al mismo tiempo' confesar
que el amor de mi Patria ha sido el solo mo-
tivo que ha conducido mis observaciones. Y
creyendo que el mejor uso que podia hacer
de ellas, era el de presentarlas a la Academia

pa-

n

gr Coser Ex LATON, 7
para-que viesen la luz ptiblica con las'demds
Artes, cuya descripcion ocupa muchos Miem-
bros de este Hustre Cuerpo ;'tuve con efecto
en 10 de Febrero de 1749 el honor de' pre=
sentarla las primicias de esta Memoria sobre
lal fabrica del Laton, con:las muestras de to-
do quanto entra en la composicion de este
metal ; exponiendo al mismo tiempo losdi-
ferentes estados por donde es preciso que pa-
se antes de llegar & su perfeccion. o
«odpr «Para explicar por menor,y’ con' ofden
las diferentes operaciones: de esta Manufactu-
ra , las divido en cinco partes. La primera
consiste en la extraccion de la Calamina, que
acompaiio'con un Mapa relativo’en que se re=

nlos pozos , y los conductos de las
minas en donde se trabaja 3 la colocacion de
las Maquinas que sirven para desagwar las
minas; la calidad de las aguas j y sus pesos
12 Ea lasegunda doy la definicion de la
naturaleza , y grados diferentes de la Calami-
na '3 su peso, su produfto, y en qué propor-
cion estd la del Pays con la de la Montafia
de Limbourg.
13 Latercera parte contiene el por menor




8  AnteoeconyiiTm
general de la fundicion , en donde se verd In

descripeion de los hornillos ; 1a: materia que

ge.emplea enisu construccion |, y la de los
crisoles 3 el molde: sobre que éstos/se forman
los utensilios, y otras Maquinas necesarias
para este trabajo 3.y despues expongo las
Operaciones de;la fundicion v describo los
mﬂ_ldﬂs del vaciado | lbs reparos  de que nes
cesitan , con las precauciones que deben guars
darse segun las-diferentes circiinstancias,
r-¥4 Endaquarta pacte doy - conoger las ba-
terias Uamadas-Usinas, y sus respectivos ttent
ilios; los distintos; modos de téabajar €l Las
Lo ; da manifestacion por menor en plan ; v
perfiles. de.todos | lados | de las partes c;m.-.
componen’estas Maquinas; wen fin la'mm-.r
E&;;{:rn -I..cun n:-iuu.':J se ,Pmt..’ .}r. -alusu‘n el
e T, ¥ por. Hlljglﬂ;ﬂ ql.liﬂila Fi:l.rlﬂ.i!ﬂmpl'ﬂ-:
ende la descripcion de la Maquinaen qu;
se saca el Alambre dorado ¢ de Laton,

U | s '-'fl. 1 ] 1
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EXTRACCION DE LA
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~Eni] 901 i
146 W A piedra Calaminar se saca a tres
Pk 52 leguas de Namur, 2 media legua,
+ sobre la orilla izquierda del Rio Mosa en los
alrededores’ de las ‘Aldeas Landenne, Velay-

ne, y Hayemonet , todas tres de la ‘misma

jurisdiccion. Estas Aldeas estin unas respecto

de otras ; en la posicion en que se ven  re-
preséntadas en el Mapa (Lam. L); por-

que yo no he observado mas precision  que

en aquello que depende de las Minas  esto
sy en el Plan de sus conduétos , en las dis-
tancias de las: Magquinas ', la-direccion de las
guias., y en la colocacion de los ' canales
aplicados a los arroyos que hacen mover las
ruedas: La escala de este Plan no podia ser-
- wit para medir la distancia de las Aldeas ; a
- menos que; 0 no sé extendiese mucho el Ma-
Pa y 0 no se redujese a un punto tan peque-
#i04 que las partes esenciales no sc hictesen
k1 sen-~
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sensibles ; ademds , de que, semejantes meny
dencias nada influyen sobre el fondo de la Ar
te de que aqui se trata, T
. 17 Hayemonet situado en una altura,d4

Calamina 4 una mediana profundidad , y al

no se emplea Maquina alguna para el desagiie.
Esta Calamina es tan buena como la que pro-
ducen las otras dos Aldeas, pero’ es en menor
cantidad, Lo mismo sucede con la que se saca
de Terne en Grive , situada sobre una Mons=
taiia 4 la orilla derecha del rio Mosa, ¥ que
tambien es poco abundante, !
18 La extraccion de laCalamina se hace
como Ia del Carbon de tierra, & tierra negra
-que sirve de Carbon para las fraguas. Estas
operaciones 0 maniobras ya estin publicadas
en muchas Obras, y entre otras en Agricola de
Re. Metalica s pero por no obligar al Leétor &
que-recurra. & los Autores que han escrito sos
bre esta materia , vease aqui compendiado en
lo que consiste este trabajo,

19 ' Hacense dos pozos i diez o doce togs
e s:!e distancia uno de otro, y de doce i diez
y se!s pies en quadro cada uno ; contienense
las tierras de sus quatro lados por medio de
trabazones de madera , y se profundizan has-

ia

gL Cosre Ex LaTon. 18
'se encuentra una buena Mina del mi-
peral que se busca ; quando ¢sta se halla | se
sigue la veta formando conduttos , ¥ se sobs-
tienen las tierras por medio de puntales, y
enmaderados. El desmonte que se hace de las
tierras al comenzar el trabajo, y antes de en-
contrar €l mineral , se saca fuera del pozo; y
el que sé saca despues| de los condultos de
vetas nuevas, sirve para llenar los de las an-
tiguas que ya no tienen que dar ; y tambien
se van deshaciendo ton su turno, 4 medida que
se rellenan los conduétos, aquellos armazones
de madera . y se vin empleando en los con-
duétos nuevos.. ” & :
120 Uno de'los pozos sirve para establecer las
bombas de desagiie , yeste pozo debe ser pa-
ra el efeéto mas profundo que el otro por don-
de se ha de sacar el mineral. Los dos prime-
ros conduétos grandes que parten de los po-
208 ;'Y que van paralelamente , 0 poco mas
- & menos ., se comunican por ofros mas peque-
fios | que \atraviesan lo mazizo de la’'Mina,
cuyas extremidades rematan en los conduc-
108 grandes ; de suerte ; que se hace una cir-
culacion de ayre por el pozo del desagiie, y
porel que se saca el mineral. Luego que es-

-y, o
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tos conduclos se alejan demasiadode los dog
primeros pozos, y que la respiracion del ope
rario padece, se hacen otros pozos nuevos &
que laman respiraderos, porque no sirven
mas que para facilitar la circulacion del ayre
en los conduétos de la Mina, I

21 Algunas veces se divide uno de los pos

zos grandes en dos mitades por su longitud,
y en la una de ellas establecen las bombas
de desagiie ; y la otra sirve para baxar i la
Mina , y sacar el mineral por medio de un
torno establecido en la entrada 5 en tal caso,
son indispensables  los respiraderos & pozos
de respiracion ; y de este ultimo modo estin
hechos los pozos grandes de las Minas de/Ca-
lamina. Quando el agua incomoda mucho a los
trabajadores en los conductos , entonces pro-
fundizan el pozo, y hacen un canal , giiesale
de ¢l mismo y se prolonga remoritandose
hasta el encuentra del conduéto que se quie=
re desagilar ; y tambien hay parages en que
el ‘agua se pierde por éntre: las quebraduras
de la tierrd,

22 A (Lam. L) es el pozo grande de la Mis
na de Calamina ; tiene de profundidad 44 toes

$as del Pays, que hacen 39 toesas , und pul=

ga-

g1 Cosre EN LaTON 13
y seis l‘h:eas de Francia (¥). BB son los
; de respiracion;y C es elsitio de don-
de se saca €l plomo,cuya profundidad es de
?51 ;ues;; dos Magquinas D, E , sirven para
desaguar; la primera 1) es para la IM.in:a de E_’lu-
mo ; y la segunda E , para la de Calamina
Cada una de estas Maquinas se compone de
una rueda grande de 45 pies de dmmetr?;
entra en la tierra 19 pies, y queda conteni=
da entre dos paredes de material, en las qua-
les estd sobstenida & seis pies sobre el nivel
del terreno supérior ; en el centro de esta
rueda hay una cigiiefia que hace mover unos
yalancines de guia, & ' cuyas extremidades
estdn las bombas establecidas en los pozos.
Como estos valancines son absolutamente los
mismos que los que estin empleados en la
Maquina de Marly , y que ‘en general , toda
la Magquina estd construida sobre el proprio
mecanismo , he creido poderme dispensar de
dar aqui mas dilatada explicacion por menor,
pues que su construccion, tan preclosa f.:-::rln;:
s :

"(*) La toesa de Francia tiene 6 pies franceses, y
la de Namur cigeo pies , cinco pulgadas , y seis ligcas:
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util , no es ignorada de. persona alguna.
-124 . Lasdos ruedas D E ,- guarnecidas ¢
sus. paletas, las.ponen en movimiento dos. cora
rientes de agua , encaminadas sobre la pam-;
superior de su circunferencia ; Ia primera rue-
da D? e mueve por. la corriente DO [ I
que viene del estanque, o deposito M ; I2 pars
te L I,F'Eﬁ un arroyo que sale de lo alto de
Ia pcniiu:me, y es recibido en el punto I por
un. caiion 0 ganal 10 K ; la misma agua vi
tambien  por' el canal N X P, y hace dar
vueltas a la segunda rueda E , que es la que
sirve para el desagiie de Ja Mina de la Calas
mina A. Sobre Jo qual hay que observar, que
el agua que di el estanque no bastaria p:;r si°
sola al gasto que piden las ryedas para ha-
cer producir los grandes efedtos que las son
necesarias , sino se agregase i elly el agua
quesproviene de .la Mina misma , conducidg
por un canal subterraneo.S T V , que o=
mienza en el desagile de las bombas coloca-
das-eniel pozo A, y que el canal V conduce
un poco mas alta que el diametrg orizontal
de la rueda; de que se sigue , que quanto
mas agua se. halla en los conductos + tanto
mas.se acelera el movimiento de la, rueda ; y:

por

#1 ConrE & LAToR. 1'g

!H{&unﬁgme““ y que luego que esta abun-

dincia falta | las Maquinas guedan casi inu-
tilés, & hacen tan poco’ efecto’y que se sack
muy poca Calamina ; €sto es |, que queda
siempre mas humedad que la que es nece-
saria para detener los pregresos del trabajo.
Aunqgue no ~haya agaa’ bastante para “hacer
mover las Maquinas , con todo eso no’ pueden
aventurarse & hacerla venir por no verse sor-
preendidos  con su mucha abundancia , por-
que en ello hay una suerte de proporcion que
no son' duefios” de ‘arreglar , y que no llegan
4 conseguir , sino haciendo diferentes ten-
tativas . por medio “de nuevos conductos’por
debaxo-de tierra. El Plan de todos estos ¢on?
duélos estd representado con toda exaftitud
en el Mapa,y el por menor de su situacion,
segun estaban establecidos en ‘1749 es el si-
guientesricing 0 eolame 8% neh el zobiband
@ Pefiascos,'d Rocas.” ' ¢, 1o oo
#6b 5 Condudtos ya apurados , y reemplazi-
4B da'sur tierra con el desmonte de lo§ eone
mﬂ:&bs'nmbv 3 Eide S sup L1290
¢y Minas en’que se trabajaba.

d, ﬂnndu&u, 0 Mina sumergida.

L ‘conduétos se establecen unos sobre

Jﬁq atros
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otros , ¥ pocos hay sobre un rhismo Pla
hallase pefiasco a diez toesas de profundidad
y tambien arenas de muchas especies. Las di
ferentes cuestas O pendientes del terrenoy
dan lugar a las corrientes conducidas en par-:
te por los arroyos , y parte por los canaleg
en que se colocan las exclusas en el parage
necesario ; la calidad de las tierras nada ti
ne de particular, porque producen toda espe-
cie de granos, y los alrededores de los pozos
estan llenos de enebros, :
25 Las aguas de la Mina no tienen gusto!

alguno dominante § y son tan ligeras, que no
pesa mas que media onza y 2 avos de otra
cada pulgada cubica. El terrenoen que se ha=
cé este trabajo corresponde en parte 4 La
denne , y en pirte a Velaine , y es de Mr.
Posson , Regidor. de Namur, Los Maestros:
Fundidores le dan 56 sueldos de cambio ( que
hacen g libras, 3 sueldos y 4 dineros, moned
de Francia) por cada quince mil libras de Ca=
lamina , en lugar de upa earretada por cada’
diez, que antes habia costumbre de dar por
la extraccion i los duefios de las tierras en
que s¢ hacia.

PAR

et Cosng EN LATON.
" PARTE SEGUNDA.

o

DELACALAMINA;
EN LATIN CADMIA.

-6 A Calamina colorada es adstrin=

] gente , deseca , y cicatriza las he<
ridas;; yoasi. se sirven de ella en los unguen-
tos; y emplastos. Segun Mr. Macquer, es una
especie de Zinc, substancia metalica de color
turquesado , & azulado, mas dura que el Bis-
muto, y que tiene la propiedad de ligarse con
€l Cobre . resultando de semejante mezcla el
Laton o Cobre amarillo. Es susceptible de
alteracion, que esté & no calcinada; de suerte,
que si se saca de un lugar seco, y se expone 4
la humedad , aumenta considerablemente de
peso.Su color es un amarillo sucio, y algunas
veces tira sobre el colorado, y blanco. Por
lo regular se halla mezelada con la Mina de
mﬂmﬂ, y asi comunmente se encuentrjn esas
materias juntas, 6 poco lejos la una de la otra;
¥ esto es lo que debio haberse adyertido en
la Lam. L
WREIR

B .Tu-
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27 Todos saben que el Zinc es un media
metal que $e liga con el Cobré, v que 1é di un
color-de-oro ; de suerte 5 que-en mezelando
en cierta cantidad el Cobre , el Laton , y el

Zinc, resulta un bello metal 4 que sé d4 el hon
bre de Tunstaga, \Come jel Linc agria el Co-
bre, es necesario no mezclar mucha cantidad
del primero con el segundo si se quiere sa~
car un metal docil que pueda extendgrse , y
dilatarse. Sabese ‘tambien que el Zinc, es: vo-
latil ;'y. por-esta razon no-debe dexarse por
mucho tiempo en fusion el metal de Tumba-
ga, si se quiere evitar que se vuelva Cobres
Los Quimicos han reconocido ' que la Cala=
mina es una Mina de Zinc ;¥ asi no.es de ad.
mirar que cambie el color del Cobre i quien
di mayor dureza , y acritud, y que tambien
cambie el cobre mismo en un metal que  se
acerca-al de Tumbaga.t /i o0 |, Lebamur gl
28 La mayor parte de los Mineros asegu=
Ta que la calidad de los Minerales ; en ge=
neral , es en'razon de la mayor profundidad
2 donde se van 4 buscar; Y que | quanto umak
abaxo se encuentran , tanto son mas perfec-
tos. Pero esto no es verdadero en quanto-a la
Calamina, porque la que se halla & ocha ,
. - diez

eL Coene ex LaTton 19" .
fez toesas de profundidad , es tan buena co-

‘la que se saca de 45,y o toesas. No asi
I::rl:e?::;cdun del Carbon de_ tierra , por="
que 1a opinion comun de los Mineros s& con-
firma en este caso. En 1748 se tmbn]aha‘ en
una Mina cerca de Charleroy , pertenecien=
te'd los Sefiores Pissan |y Bivort 5 diﬁl:ubr_iﬂn-.-
se bien la tierra’ buena de fraguas a medida
que se profundizaba; pero ya habian legado
i ciento y cinquenta toesas de hondo , y to=
davia nb habian ' encontrado la mas perfecta,
que es'fa que'llaman tierra de comercio.

29 Luego que la Calamina estd calcinada

ueda mas ligera r medio de la calci-
mMI t;uj:hfe: un' cierto Erldu de
blincura ; aunque algunas veces salpicada, o
mezelada de negro por el defeéto de la im-
presion del fuego.

‘300 Para calcidar esta Calamina se hace una’
pyramide A B C (Lam. 1L fig. 1. ) cuya ba-
se F'G, estd dividida en quatro averturas, 0
calles de cerca de un pie de ancho , que to-
i & rematar' 4 una chimenea H forma-

da en el centro de la pyramide , y que sigue
hasta la extremidad B. Esta base tiene de diez
adoce ! pies de diametro : su establecimiento
- B2 co-
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comienza por una cama de quince i diez y
ocho pulgadas de alto de lefia gruesa colo-
cada sobre paja, lefia menuda 5 y otras ma -
terias proprias para abrazar , y contener la
leiia gorda. Con esta misma forman las qua-
tro calles o averturas , y despues cubren
esta. primera cama' con carbon de lefia |
colocan dos haces de pie derecho en la -¢hi-
menea H. Comienzase esparciendo una cama
de Calamina en bruto de siete a ocho pulga-
das de alto, y encima otra cama de carbon de .
lefia , pero menos espeso , y de suerte que no
cubra enteramente la Calamina ; repitese al-
ternativamente la misma colocacion de lechos
hasta que queda formado! un; cono sémejante:
al de la fig. 1. en la Lam. IL 6 una pyramide
pentagonal ; porque la forma es detal soerte
arbitraria , que no importa que la base sea
redonda . 6 quadrada , pues el buen éxito es
igual con tal que se observe el seguir forman-
do siempre el cafion de la chimenea en cada
cama que se establezca, Ordinariamente calcinan,
de catorce 4 quince mil libras de Calamina,,
y en ello se consumen quatro cuerdas y me-
dia de lefia, y cerca de una banne de carbon:
banne es una carretada que contiene 25 vans,
: 0

gL Coere EN LaTow. 21
& 18 queiies 3 la queile es de dos manes. _Un:ﬁ
banne se vende comunmente por 16 florines;
para hacer una banne de carbon son. necesa-
rias & lo menos scis cuerdas de lena , y cada
cuerda puesta en Namur cuestd diez esca=
ff Formada la pyramide , se introduce el
fuego, que subsiste por ocho, © diez horas , y
algunas veces por mas , y la mayor atencion
que hay que guardar es , la de que no se que-
me la Calamina. Para evitar este inconvenien-=
te , que la dexaria sin valor alguno , se apar=
tan las camas unas despues de otras , comen=
gando por aquellas que han recibido las pri-
meras: iones del fuego 3 pero como no
puede darse regla cierta sobre esta operacion,
no hay mas ';Ee la habituacion del npierariu
que pueda arreglar el grado de calcinacion.
“aa En fin, quando yd estd calcinada , y fria
la Calamina , se limpia separando las partes
quemadas , las piedras, y demds materias ex=
trafias que se encuentran , y despues la guar-
dan en almacenes bien secos , y cerca del mo-
lino en que se debe desmenuzar , y reducir a
polvo. . .
- 33 LaCalamina de la montaiia de Limboueg
L B 3 la
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la 'mezelan con la de Namur 5 la primera v

y4 calcinada , y limpia , y es mas blanda , y
mas’ productiva que la de Landenne , perc

mucho mas gruesa ; de suerte que si no se s

corrigiera con la de Landenne , se enegre
cerian las obras que se formasen de ella,
y no podrian limpiarse sino con mucho
trabajo. La Calamina de Limbourg se vende
por peso a 50 sueldos del Pais, ( que hacen:
25 libras tornesas moneda de Francia ) el mi=
Har de libras puesta én Visct & donde se lleva
desde Limbourg en carros , y de Viset se
transporta por el rio Mosa hasta Namur : es-
1€ transporte cuesta cinco libras
por millar , y por consiguiente viene este &
galir por treinta libras de nuestra moneda.

34 Aunque esta Calamina sea comunmente
buena , y bien escogida , hay sin embargo
unas remesas que son de mejor calidad que
otras ; y por esto cada Fundidor hace la prue=
ba echando sobre treinta libras de la Calami-
na de Namur desde quince & veinte libras de la
de Limbourg. Esta materia bien triturada, y
pasada por cedazo , junta con g5 libras de
cobre , y otras 35 libras de Laton viejo , &
metralla , debe producir una plancha de 85
; a

tornesas

g1 Copre Ex LaToN. 13

s i fun-
8 fibras de peso 3 y desde la primera
:iflinlhalln el Fundidor la proporcion. que

debe guardar en la mﬁzclat mientras ‘dura la
Calamina de aquella especie.
e o
os muelas 4
f::}ﬁz::u: en el arbol vertic.::l M N , mo=
vido por un caballo. Las dos p{edms roedan
libremente sobre otra grande plera_ P en-
terrada , y & cuyo alrededor estan afianzados
urios estacones R , que sobstienen el contor-
no , o reborde S, formado de tablones. El
perno 4 0 quicio inferior N (fig- 3. ) estriba,
y se mueve sobre un galapago de metal e:—
caxonado en la cabeza de un arbol qundra_n
T , que atraviesa por un agugero de la .].'I'.IdI,E-'
ma figura hecho en el centro de la piedra
grande: El -quicio superior M entra en un
del techo de la oficina , y queda con-
tenido por medio de la pieza V , que se su=
jeta fuertemente con unas clavijas que atra-
viesan el mismo techo.
36 El Operario O , empleado en este traba-
jo , remueve continuamente la Calamina con
una pala , & fin de que cayendo debaxo de las
muelas, pueda quedar triturada con lgunldﬂdﬁ
£ B 4
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cada medida es de 1§ pulgadas
de diametro por arriba s 13 pulgadas, y seis
lineas por el asiento , ¥ 13 pulgadas de alto;
estd hecha en forma.de medio barril con Sus
cercos de hierro , y contiene 1§50 libras ; y
asi las veinte medidas componen en todo tres
mil libras , que es la cantidad del trabajo or-
dinario.

38 Este Molino muele quatro medidas de
estas de la tierra de crisoles en una horg s ¥
tres de crisoles viejos s Cuya materia recocida,
€s mas durd : Tambien muele seis canastas
grandes de' carbon de lefia en el mismo es
cio de otra hora , y esta cantidad queda re-
ducida aitres canastas de carbon en polvo,

39 Las piedras que componen esta mg-
quina se sacan de las canteras de Namur , son
muy duras , de un grano fino s ¥ estin bien
picadas ; las muelas que ruedan se gastan po-
€0 , porque si son escogidas , y estdn bien
trabajadas , sirven de quarenta a cinquenta
aiios ; pero la piedra de debaxo que sirve de
plataforma dura mucho mengs,

4 Despues de triturada Ia Calamina iy
' el

37 El caballo dd quatro bueltas en cada mi=
NULo 'y puede moler veinte medidas al djas.

» ¥ seis lineas

£L CoBRe EN LATON. 235
B oo s
| cho
&B [tf:'ﬁ::aai’:é ﬁ:,r guss'?rmdn de muchf)s -:w—l
ﬂﬂlllﬂ cﬂlﬂcadn; en un arbol , y cubierto €
14 on una estamefia de cerda. Este c:ed:nzu
ot rado en un caxon C D,y estriva=
o “ml::-:Er dos atravesafios en una situacion
{h EE;J: de suerte , que la parte B esta
ot leva;:mdn que la parte A. En la EH]:_E—
I:]:;nd B tiene una cigiieha que 51[\: pat?a 5-;-
cerle dar vueltas ; y en la parte esh >
gurada una tabla E F (fig. 6.) snhn? q .
n las granzas, O partes mas groseras qde
:mpueden pasar al través de la estameftq
cerda. Separado asi lo mas fino 3 5€ Vi Jun-
tando debaxo del cedazo ; la materia que quie
re tamizarse se pone sobre el cedazoen G, y
el opérario al mismo tiempo que mueve cu[n
una mano la ciguefia hace caer con la otra I:
Calamina en la tolva H I, que la dirige 2 4
interior del tambor ; y como las dos extrem S
dades de éste estan abiertas enteramente, :af s
las granzas hacia la tabla E , y desde alli la
llevan al molino para volverlas a :11.1::[4.:;::{a :
| 4t  La Calamina , d-:SPlies de pa mp;
el cedazo, queda reducida & un polvo ﬁ}:
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fino. Yo hice tamizar con cuidado y separa-
damentela Calamina del Condado de Namur,
y la de: Limbourg , y habiendolas estrechado
con igualdad en una medida de pulgada cu-
bica , hallé que la Calamina de Limbourg pe-
saba una onza , dos adarmes , y diez y nueve
granos; y la de Namur una onza, y dos gra-
nos , y que Ia diferiencia era de sesenta y sie-
te granos. La primera despues de hecha pol=
vo es de un amarillo muy sucio , y la se-
gunda es de un amarillo. que tira & colg-
rado.

42 De laliga de 6o libras de Calamina
con 3¢ libras de Laton viejo , y otras 35 de
Cobre, provienen de 15 a 17 libras de aumens
to sin compreender el arco, materia que pro=
duce la espuma del Cobre que se derrama en
las cenizas , y despues se saca por medio de
ciertas legias que explicarémos mas adelante.

43 Las producciones se prueban tambien
por las operaciones metilicas que pueden ha-
cerse para ‘separar de un pedazo de Cobre la
Calainina que ‘contiene 3 Cakimina sola redu-
cida al fuego no produce mas que una ceniza.
de color de lapiz-lazuli.

PAR-

gL CoBrE EN LaTON. 87

PARTE TERCERA.

=——-l—'______—-—'—-_———-'_'

DE LA FUNDICION.

icion se compone ordina-
i Hrzaf:::ie de tres hurﬁillua ABC
[V.) construidos-en una pared ma-
E::!;‘:gméu;fenm?rmda de suerte que las I:-nc:t:s
de estos hornillos no estén mas que dj: t'rEEd .:1
quatro pulgadas levantadas sobre ¢l niveél
o Delante de estos hornillos hay dos
fosos G H de dos pies y nueve pulgadas de
profundidad . en los quales se echan las ::c:;ni
zas , y broza que provienen de la espuma de
Cﬂhqrg Hay tres moldes de vaciar I K L
(Lam. IV.) de los quales no se representan mas
que dos en la Lam. 1L por evitar confusion.
Estos moldes se hacen de dos p:edras: 5y 8&
abren por medio del torno M N. 5u_br= la
rueda N se enrolla una cuerda , que igual-
mente lo estd sobre el torno ., o cilindro ﬂ
47 Las tixeras grandes P (Lam. IV.) sirven

para cortar , ¢ igualar las planchas de lfatﬂEni



28 ARTE DE CONVERTIR
48 El mortero enterrado Q sirve para hacer
las bolas de metralla. Estienden sobre sus orj-

llas un pedazo de Laton viejo , el mas i pro=:

posito para contener el resto de la metralla,, y
machacan bien el todo hasta hacer una espe-
cie de bola P ( Lam. IIL ) del mismo calibre
que el crisoly y a.la qual llaman los opera-
rios poupe ;5 su peso es de cerca de quatro li-
bras.

49 El medio barril R (Lam. IIL ) contiene
la Calamina , y el monton pequefio S, es el
cobre reducido a pedazos de una pulgada
poco mas & menos en “quadro.

50 La paletade hierro T, sirve para intro-
ducir el cobre sobre la Calamina , y hacer
que se asiente toda la composicion en el cri-
sol.

51 El Mayo V, estd destinado para mezclar
la Calamina con el carbon de lefix hecho tam-
bien polvo ; echase junto uno y otro , ¥
se mezcla el todo con palas, & con las ma-
Ros solas sin el socorro de las palas,

“§2 En cada Fundicion hay tres camas como
la que se representa en X, para que se acues~
ten los fundidores , porque éstos no dexan su
trabajo mas que dos dias solamente en la se-
nana, Es

gL Cosre EN LaTON. 29
g3 Es necesario, que Ja campana de la
chi:ﬁrnea Y (Lam. L y IV. fig. 2. ) exceda,
& pase de los hoyos HG , a fin de que fo que
exhalan los crisoles siga el camino del humo
rnillos.
o i;: hﬂﬂujm todas estas partes piden un. por
menor particular , es preciso explicar primero
I mayer. | v
> -tmlgt.l: E:m. IV, la fig. 1. esel Plan
de la Fundicion , con expresion de todo quan-
to-contiene. - |
. g6 Lafig. 2 de la misma Lam. esun per-
fil tomado sobre la linea 6 y 8 del Plan,en que
cada parte estd seflalada con las mismas letras;
esta figura representa Ia im:llnacif:nf qei mol-
de L, preparado , y: pronte a recibir la ma=
teria fundida ; al mismo tiempo manifiesta las
tixeras P , sobre su pie, que es un tronco de
arbol profundamente enterrado, y con. sus I_'m-
ros.de hierro ; junto a las tixeras esta una pie=
za de madera con su mortaja en que entra
la extremidad del una palanca grande , rete=
nida por una clavija que 'pasa por el agugero
V., y acuyo alrededor puede dicha pn]]ln‘ncrf
moverse con libertad ; pero thi :IL[; 1::;:
m::;,urquanduﬁ: h;hlu delluso de -

il
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57 ‘El'morteré Q| es para hacer las‘bo-
las de metralla, v el perfil del hoyo /G | ire-

presenta laicantidad de/cénizas que siempre 4

estanide reservayo v v :

58 Veese el perfil del horno € con sy cis
bierta'Z , y tambienla colocacion de los criso-
les', de los.quales el de enmediolestd cortado
a lo largo de'su'exe para hacer ver el odo
con que las materias ‘estdh en ¢l colocadas.

59 Wies el cenicero; la. avertura QF,
es la baxada , ya sea para desocuparle, & bien:
para‘componer los hornillos 5 ‘ademds de esto
sirve de pasage al ayre, que hace veces de fue-
lles lo. mismorque |en todas ilas Manufadturas
deesta clase, | e Ao o g

6o La pieza D es Ia llave que atraviesa
el molde , cuyas extremidades entran en las
cabezas de dos barras R T 5 Ia barra T esta
afianzada firmemente con dos clavijas | de las
quales'la una atraviesa'el exe de los moldes,
y la otra lallave D', segun se manifiesta en el
molde K. La segunda barra R, estd afianzada
por su parte inferior al exe dé los moldes por’

miedio de otra clavija semejante | y la‘otra ex—

tremidad hecha en rosca de tornillo atraviesa

la Have D, 4 Ia qual se sujeta fuertemente con'
la

gL Conre ExiL Ao, : 3;
ituerca S. Este es el modo con que: las dos
I;'I#ns ‘que ¢colocadas una sobre: otra hrman.'
ﬂﬁhm]d:,-.qu:dm exatlamentg aparejadas en
; ivels gon k2 n
1 1CI0n. | i |
ﬁfﬂmﬁ figura 1. no representa mas i.]u-e la
pn:dn: debaxo ; sobre la qualseven ds r-::f
glas djﬁimm qa:a.de:-erm‘umuhmunhum $0p
rueso de la plancha de Laton. : A
F 62  Las Fp:imer:s figuras de Ia Lam.. V.
" slos diferentes crisoles que se g
ien las fundiciones; los mas: grandes sir-
véin para récibir la materia de doce crisoles de
los comunes , que hacen' la mitad detres hor-
nidtar&;ﬁchd’m en cada una. Sirvense de
dos de: estos crisoles quando se quieren sacar
asientos , & suelos grandes de l:'.ﬂ:ldi?flﬁ COMo
el de las de la Maguina de fuego, o el dg las
calderas de la cerbeza, para la;s quales se;n;—_
cesita-una plancha - de nueve hﬂem.de_.grdu :
so,que contiene la fundicionde: tres Imm_:rl_ s,
oy 1o qué es-lo mismode veinte y quatco cri
mlesanog mng 1 o Oimos v 03 2l
63 Todos estos crisnlésson nhm'im_anrmr_:iv
te:semejantes al que ¢ representa en-A 5 vist
de plan, y de perfik Travajanlossobre ua mol-
delde ‘madera P, Q'R 5 cuya rpacte Pies wa::
%%
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za, y hecha de madera dura bien torneads,
Este cylindro, formado & modo de solideo por
laextremidad superior , tiene en su extremidad.
opuesta una clavija quadrada afianzada en sy
centro , que entra en un agujero de la misma
figura hecho ala especie de Jlintr.rsu Q; estas
dos piezas se juntan,y se introducen en el per=
no R, que estd afianzado en el centro del plato
de madera que sesujeta sobre una mesa & co-
sa. semejante solida por medio de tres tornis
los 5 de formay que moviendo la linterna,, d4
tacilmente vueltas sobre el perno » O quicio R.

. .64 Vease ahora el.por menor. de los uten-
silios, y medidas que se: usan en las Fundicio.
nes, enla inteligencia de que: los Planes van
sefialados con las letras mayusculas , y los
perfiles con las mismas letras cursivas. Fease la
Lam. V.,
A A, Crisoles ; & morteros en que se fun-

den las materias,

B , Tenazas que sirven para colocar los criso-

les en el hornillo a

‘piezas de ecarbon subrﬂystﬁum[}:ner ”
C, ¢, Tenazas de codillo que sirven para sa-

car del hornillo los crisoles que se rom-

pen ; y para este efe@to ponen en las dos

“d

g1 Conne v Laton. 13
_ - extremidades de la boca de las tenazas
. dos porciones de circulo que abrazan el

"+ crisol.

D , d Tenazas acodilladas que sirven para sa-
car el crisol entero del hornillo , y con
las quales vacian la materia de un cri-
sol en otro j.estas tenazas hacen tam-
bien veces de un trabajador, o sirven por
un operario , por que por su medio se
puede mantener derecho un crisol mien-
tras se le carga , como presto explica-
TEmos,

E , Tenazas ordinarias para sacar del molde la
pieza de Laton. Tambien se sirven de ellas
luego al instante que sacan la pieza, &
plancha de Laton del molde , para des-
barbarla quando las partes del Laton se
han introducido entre las reglas de hier-
10 , y el enyesado del molde.

F , Hurgon con su mango de palo para ati-
zar el fuego , y amontonar la Calamina
en el crisol.

G , Gancho que se emplea en diferentes usos
del trabajo,

H , Hierro chato 4 manera de escoplo, o de
cincél;con su mango de palo, que sirve

C Y
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para despumar,y para sacar & apartar Ia
cenizas de la materia que estd en fusions
l{? qUe s executa a medida, que se va
cla el material de un crisol en el otio g
que debe llevarse al molde,

I , Caballete que sobstiene los brazos de las
tenazas I) , quando se las hace servir en
tener el crisol & plomo & derecho mien=
tras le cargan

K , Paleta de hierro para amontonar la materia
en el crisol.

L, 1, Tenazas dobles para conducir el crisol

con el cobre amarillo derretido, y vaciar-

le en la garganta del molde.

M , m, Pieza acodillada » ¥ plana por la punta
en forma de azadon ., con sy mango de
Palo , que sirve para formar la cama de
arcilla,o de greda sobre las barras del hor-
nillo , & de componerla quando los regis-

Iros, o agujeros que se hacen con elld
llegan a ser muy grandes.

N, n, Tixeras para cortar s ¥ distribuir las
planchas de Laton, )

O, Tenazas para romper el metal que se saca
del arco. '

T, Yunque con su maza ¢ Para reducir el co-
breg

er Cosre EN Laton.

_ breh pedazos pequefios para fundirle.

Manne , 0 medida para medir el carbon de

. dena. _

X, Barril 6 medida para medir la Calamina.

La mezcla del contenido de estas dos medidas

. sirve para dos planchas,6 16 crisoles.

X ,y y- Medida de la mezcla hecha para una
plancha.

Z, Carretoncillo para acarrear el cisco , y que
tambien sirve para transportar las ceni-
zas que se sacan de los ceniceros.

o

DE LOS HORNILLOS,T DE LAS
. materias propias para su construccion.

- 63 DA hornillo tal como A, ( Lam.
: - VL. fig. 1 ) contiene ocho crisoles
colocados en su suelo o asiento sobre una ca-
ma de arcilla, 6 de greda de quatro pulgadas de
grueso, estendida sobre las barras B ( fig. 2. ),
y esta cama tiene hechos once agugeros que sc
manifiestan en C , del mismo modo que la co-
locacion de los crisoles.

66 La parte D ,es el Plan del cenicero,
4 de su entrada E.

B , es el cenicero cubierto por las barras; que
' Cz2 tie-
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tienen dos pulgadas de grueso, y o
tanta distancia de unas i otras . & excep:
cion de las orillas del circulo en que
¢l vacio es mayor para hacer quatro re-
gistros mas grandes que los demsds.

C . Es el hornillo con el plan de los pilares o

pies derechos , y manifestado con Ia pri=
mera hilera de tillas. Llamase #illa la es=
pecie de ladrillo Z , hecho de tierra de
crisoles , y que sirve para la construcs
cion de los hornillos, segun las medidas
notadas en el disefio. Registrase tam-
bien en esta figura la verdadera coloca-
cion de los crisoles, y los Agugeros o
registros hechos enel lecho ¢ cama de
arcilla. Los pilares F G (fig, 1. ) se esta-
blecen sobre el enrejado , y tienen dos
pies , y quatro pulgadas de alto. La bae
se esta determinada por el circulo de
hierro H L, y los ladrillos & tillas se co-
locan siempre i plomo.

67 La especie de montera L M . que
compone la boveda 6 media naranja del hor-
nillo ; tiene un pie, 6 pulgadas, ¥ 6 lineas de
altura perpendicular tomada por sy centro;
compenese de quatro piezas tales como N O Py

y

] E:ﬂ.k‘ EN Lﬂ'ﬂtﬂ- :3?
; blm::llsnbm la pltima hilera de  tifias;

; : : oo
3 ones de esta media naranja se te
zm moto que los crisoles,sobre un mot-

. El circulo P R hace
g ﬁ;ﬂiﬂf:ft':m del horno; y la parte
b > ﬂ’relx.mnﬂ\'idut- superior de las porcio-
s “lla-bu-m&a , & media naranja, qué es la
ﬂ: te del. circulo Q R ; estas quatto
. roup Pude media naranja, quando estan y2
mpﬂmnuﬂm juntarse con mucha Eiaﬂltuﬁ
E: Flﬂ;ll‘plrtjﬁ, luego se coronan con el
m-&; hierro X , hecho en forma dﬂ+m:;u
‘caiia por debajo , y cuyos brazos se estienden
' i se representa en la Lamina.
:ﬂf este circulo se vé encima del per=
fil L M. Este rodete sirve para mantener ,y
‘conservar de un modo solido la boca del hor-
nillo, y defenderle del golpeo , y choque i
1os utensilios , & los quales sirve tambien
10 de apoyo.

"I‘nﬁd; 1EmII..'l;f ::nici“rgts, y los hornillos ( fig: |I=Z
estdn construidos de la ‘misma manera que
‘bovedas & medias naranjas. Llenanse los inter-

valos de las bovedas solamente con ami’]al: -,ujl"
‘no hay mas que un paramento de mntﬂrlib q I:

forma el foso E 1. (Lam. 3 y 4)- S0 muﬂ
€3 q
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qual es menester observar que esta arcilla ng
compreende mas que desde el nacimiento de

boveda por que el fondo & suelo » ¥ los ceni

ceros se hacen de material con ladrillos

gruesos,
69 - Las medias naranjas. de los hornillos,
Ias tillas, y los erisoles, se hicen de una mis-
ma marteria cuya naturaleza, 'y preparacion es
la siguiente,
70 La tierra ‘de ‘crisoles se conduce  de
da Abadia de Geronsart (%), ¥ sectoma de
enmedio del'campo ; esta ¢ una tierra negra,
fuerte , lustrosa , Y jabonosa 3 la pulgada cu-
-bica pesa una onza + ¥ Ires veinte avos y tres
“qUArtos ; es.muy: propria: pasa quitar las man-
chas de las estofas, y las obras que se forman
-con ella tienen despues: de cocidas, una consis-
tencia muy dura. Ademds de- las tillas 5 ¥ i
-soles , se hacen igualmenté morillos de chi-
menea  bastantemente solidos para que sir-
‘van tres o quatro dnos ; y tambien. hacen con
#lla planchas; que colocan en’ las chimej:eas
. i HiEs 3 j Con=
(*) La ticrra blanquizca que hay en Andenne riew
be igual consistencias y estaes la que van a buscar Jos

Holandeses para hacer su loza fina, ¥ sus pipas ; la pul-
‘gada clbica pisa un onza, y sicte veinte avos de otra.

-

gL CoBre EN LaToN. 79
' ra el fuego ; comprase por
m—hdap:;i I:? libras E‘ﬂ pesojcada l’:n!r::.
M-panﬁnr.dﬁ s8a 590 deestas .Pednzus.,;l‘
piezas . v salen puestas en Namur & 12 €sC
lines I; f;rret:,da, los seis de compra , ¥ 1:;:;;
tanto de porte; uncscahmvalt Idmf: sue .
rancia. 1y
?:Tfh :;:f; E&m nueva la mezclan m:nk}:
vieja , quiero decir, que en la mn:ﬁf:cn—.
de los crisoles , medias pansnjes:y 4k o
tran dos tercios de sierra nueva., y ua | A
de la vieja , que proviene de los crisoles qui-
se rompen , o de otras obras que tu:uer:t cm
dado de ir almacenando ; y quando 'ﬂdn;;m
junta una cierta cantidad , la. muglen de . }.
de las piedras de ruedo , [Lam. 1L F;gr; c;l-
1apasan despues por una criba de co .
yos agugeros son del tamafio ~de- la qua
parte de una linea , y la mezelan.con la nue-
: e ada,
Fl.ﬁpuz:: ﬁﬂ;ﬁ?un consiste en pc-:;ner l'u:
tierra de crisoles. amontonada debaxo ;] t:.;.
bierto , y en las immediaciones de los r i
llos para que se seque durante el Invierno i;rm
principio de la Primavera hacen esta €3

: riba- de
polvo en el molino 4 la Ligaian por la.jc 'P_m"




40 ARTE DE CONVERTIR -
cobre , y la mezelan como se dixo arriba con
la tierra nueva. Para Preparar: quarenta | ¢
cinquenta mil libras de ung vez 5 la estiender
en circulo , como quando se pone asi la
para apagarla : mojandola bien s ¥ dos hom
por-espacio de doce dias 1a amasan con
los pies dos veces al dia »'¥ por una hora en
cada vez; despues la dexan descansar por quin-
ce dias sin tocarla , ¥ al cabo de este tiempo
vuelven i comenzar la misma aperacion por:
el proprio espacio de doce dias , y con esto’
queda reducida i pasta muy fina, y propia
para: penerla en ‘obra. Todo lo'que ‘se hace
con ella‘en razow de: piezas debe secarse du-
rante el Verano en lds graneros; & desvanes
4 la sombra , y quando llega: el caso de ser-
virse ‘de ‘ellas las cuecen del modo siguiente.
73 Las‘medias nafanjas de hornillos se
cuecen ‘por 2y horas 4 fuego deicarbon y
aun las recuecen tambien despues de coloca-
das en su sitio, .
g4 Lastillas ; y Hornillos ‘se ‘cuecen en'
tos hornitlos” en' ‘donde Se''quedan desde el
Sabado que los operarios dexan la fundicion,
hasta' el Lunes proximo., i
75 Los crisoles' se'euecen & medida que
! ke -] =

' 1
gr Cosne N LaTox. 4 !
itan , & que se prevee que podrin ha

W " los meten en los horni-

'ml&ﬂ“ 1 E;ﬂnﬁ:ﬁn hasta que se han hecho

g ]F :::n entendido , que todas estas obras
asqua 5

prime i stdr
imero haber secado bien , y €
mr:-u antes de acabarlas al fuego.

F.I.'.I'.E A CONSTRUCCION
: de los Moldes.
b ¢ se compone de dos pie~
?‘ Agarasmu;ﬂ&stns una sobre otra,
;kﬂ como Q S (Lam. VIL fig. 1.) ﬂ ph:;
estd representado en A B(fig. 4.} cada u.EE
de estas piedras tiene comunmente Cinco pl
de largo . dos pies y nueve pulgadas de an-
cho , vy doce , 6 quince !.'mlgadas de h.gir_uesé::;
Por todo su contorno .tienen un re 1.in .
media pulgada , segun se vé por el perfil a b3
este rebaxo , © muesca esti hecha pa_radra-
g&hdhﬂﬂiﬂﬂr de hierro que abrazala piedra.
(g7 1 Esta piedra es. de una especie zrr:;
misca , cuya calidad es singular, sin .-.]]:.l5
hasta aqui se haya encontrado mas que €n :
canteras de Basange eatrente del Monte de

| s
San Miguél cerca de Pontorson's ¥ de Mﬂ;:




42 ARTE DE converTm
Malo. En las canteras no Cuestan mas que se-
senta libras tornesas cada dos s pero salen

g1 Cosre EN LATON. " 43
ge tambien que cada barra tiene s ojos
GG HH , de los quales los dos HH estdn he-

puestas en Namur a cien florines del Pais, que
hacen cerca de doscientas libras tornesas ; lag
mas blandas son ordinariamente las mf:jr:res:
Su grano es fino, y no se las puede ni picar de-

!ma_cl:unent& s i pulirlas , porque de lo con-

trario el enyesado sobre que cas el metal der-

retido no tendria en que afirmarse. Estas pie-
dras quando son bien escogidas duran por lo

Comun quatro , & cinco afios. s v

”?3 'Lr.ls de Namur han hecho bastantes
dfhgenc:as por.ver si podrian hallar de esta
piedra en su territorio | pero todas aquellas
que han ensayado no han podido sobstener
el calor del fuego , porque o se han que-
brado , & se han calcinado. Hay lugac de
creer que la piedra que se saca  los alrede-
dores del Monte de San Miguél es una espe-
cie de granito. ;

- 79 La piedra A B se encaxona
I:m:gidur de hietro  cuyos ladna'largnsmﬂ.ull;
S¢ Juntan con unos atravesafios tales como
EF 3 Y por el perfil manifestado en ¢ 4 o 1
se ve que el todo queda junto , y cuntenidn::
por medio de: las chapetas , 6 clavetes L Vee-

¢

‘chos para recibir la  especie de enrejado K,

tiene dos clavijas largas ( veanse los per-

:ﬁhs K M) ; este enrejado se afianza por me-

dio de las cufias p , y sirve para sobstener
on pilar de arcilla , que levantan al nivél de la
piedra representada por el perfil M, y que for-
mia el labio inferior de la garganta del molde.
80 Los otros dos ojos GG de la barra
‘mas Jarga de la piedra de debaxo , mantienen
una faxa de hierro O , que reyna sobre la
mayor parte de la Jongitud de la piedra: esta
faxa guarnecida de dos clavijas estd puesta _:".1
nivél con la piedra , y sobstenida en esta si-
tuacion por medio de dos curbas P, coloca-
das verticalmente sobre la barra que scbstie-
ne por Ja otra extremidad la parte O de la
faxa . sobre la qual cae Ja piedra superior Q,
y forma una charnela. Luego que estd afian-
zada al torno 5y que se la levania por su ex-
tremidad R, meten unas cuiias por debaxo’de
da barra emre las clavijas y/la piedra a fin de
‘gue €l tado quede perfeétemente aseguraco,
¥ que la piedra superior Q pueda’ manejirse
<con firmeza, ! A
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81 La piedra inferior S estd encaxona-
da en un armazon de vigas gruesas clava-
.das sobre el atravesaio TT, que se esta-
blece sobre las piezas de madera VV. Como
las dos extremidades de este atravesafio estdn
redondeadas por - debaxo , es facil inclinar
¢l molde suponiendo que estd en equilibrio:
las piezas de madera VV estdin establecidas
en un hoyo lo mismo que el atravesafio TT,
de suerte , que el molde en la situacion:ori-
zontal tiene la delantera sobre el terreno na-
tural.

82 Las dos piedras S QQ se sujetan jun-
tas por medio de las dos barras de hierro X T,
Y T ; ambas tienen sus clavijas en las extre-
midades TT , y se contienen por la parte de
arriba en el sitio X con una clavija que pasa
por la llave Z, y en Y con una tuerca cu-
yo husillo pasa al través de un agugero he-
cho en la llave , del modo que se vé en el
plan de esta llave manifestado en Z que es-
triva sobre las dos piezas de madera W W. !

83 Hacese tambien & la piedra de enci-
ma un labio de arcilla sefalado E F, que se
une con a2 barra, y que con el de la de de-
baxo (16) forma una garganta en que se echa
el metal derretido, Re-

g1 CoBRE EN LATON. 45

84 Registranse en estd Lamina los per-
files de todas las partes :‘T-Epar:ldns Yt G
tdn sefialadas con las mismas letras para la
inteligencia de la maquina. Las medidas son
muy exatas : la escala que sirve para cono-
cerlas no se ha hecho mas que pard lo corres=

ndiente ‘al molde ; y asi no'se debe atfnde:r
i ella para las figuras 2 ¥ 35 porque las di-
mensiones de éstas, 0 alo nienos la de sus
partes principales 5 se indicardn quando llegue
el caso de describirlas.

85 Lo que determina el ancho, y grueso
de cada plancha de laton, son tres barras cha-
tas o reglas de hierro seiialadas 35 45 550+ 7»
y 8 ; esta ultima sirve para contener las otras
dos , y ella misma queda afianzada por los c!t]s
ganchos g, y 10, que entran €n los ojos
de la barra , del modo que estan representas
dos en el sitio 1¢ del pertil tomado sobre to-
da la longitud del molde.

86 El enyesado que se hace sobre las
piedras se compone de arcilla preparada ex-
presamente 3 para esto  dexan secar prime=
ro bien esta tierra , y la quitan todas las are=
nas, y despues de reducida & polvo fino, la

deslien pasandola al través de la eriba de g;:-r
Ie
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bre Y (Lam.IL), cuyos agugeros som de
media linea de. avertura, Con una parte de
esta arcilla forman una cantidad de pasta bien
espesa que sirve para llenar los huecos , y
parages defectuosos que hallan en la piedraz
¥ despues de haber aplanado, bien con. la ma-
0o todos [los huecos , mojando siempre la
piedra a medida que se reparan sus defectos,
( suponese aqui que se enyesan & reparan pie-
dras que han servido ya), y estando todo per-
fectamente liso & igual, hacen con la misma
pasta un enyesado de media linea de grueso,
Y aun de menos , si es posible , en toda la ex-
tension de cada piedra ; este enyesado le alla-
nan con unos pedazos de madera dura y lisa
cortados en forma de ladrillo , que pasean con
igualdad por todas partes. Despues de esto
ddn. el alustrado con una colada de. arcilla
bien clara repartida por todas partes con igual-
dad. Esto se comienza por la piedra de enci-
ma que estd suspendida en el torno, y el ope-
rario recorre todo lo largo de esta piedra,
echando la arcilla de un modo uniforme , y
lievando hacia a si la vasija que la contiene.

87 [Echase luego de esta misma colada
sobre la piedra de debaxo ., y como ésta estd
; : en

gr Conre EN LATON. a7
en una posicion orizontal , se la quita la de-.
masiada cola con un pedazo de sombrero , y.
ce executa lo mismo con la piedra de er;:n-_
ina & fin de quitarla la mayor partc de la hu-
medad 3 y siempre se observa , como ya he
significado , el dirh%]a este enyesado el menos
es posible.
ENEB;E‘ qf::ahafasm prepamf:inn ge dm::a en-
jugar este enyesado al ayre. Si es en Inw&fnu‘.
y el tiempo estd demasiado’ humedo , 0 s&
prevee que no habrd tiempo para que s€ ﬁll.ll}-
za el enyesado  se encienden en los hornillos
los hurgones , y otras barras t?e hierro , y s
presentan i una cierta distancia para que re-
partan un calor manso , ¥ queno mrprehtzn-
da el enyesado. En habiendose secado ‘bien
de este modo , se recuece con carbon de le-
fia bien encendido, por diez o doce hnrn_s has-
ta que se vd yd decharel metal en 321 molde,
v entonces se baxa la piedra de‘encima, y s€
sujeta & fin de que participe del f:alur. Dos
manes grandes de carbon son suficientes para
mantener el fuego 'durante el tiempo del reco-
cido 5 y despues limpian curiosa 'y perfau.’::n-
mente el molde que yi estd bien seco. Colo-

can luego las reglas de- hierro que deben ii-’
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terminar el ancho , y grueso de la plancha,
y por ultimo cierran el molde con la tuerca,
y le inclinan, |

89 La garganta del molde se hace al
mismo tiempo que el enyesado , pero con
una arcilla mas ordinaria que la primera , y
la qual se mezcla con pelo para gque del todo
se forme eomo una especie de adobe. El en-
yesado despues de cocido queda de una dure-
2a casi igual a la de la piedra.

90 Quando las piedras del molde no tie-
nen defecto alguno , y son de buena calidad,
pueden vaciarse seguidamente hasta veinte
planchas de laton sobre un mismo enyesado;
en lugar de que apenas se pueden sacar de
ocho a diez si las piedras son de mediana
calidad , y no pueden soportar el efefto del
calor. Sobre esto es necesario advertir, que
la primera vez que se vacia una plancha so-
bre piedras nuevas , y que todavia no estin
acostumbradas al calor , esta primera impre-
sion Ias atormenta , y ocasiona ciertas vento=
sidades , que hacen que salga la plancha de-
feftuosa. En este caso se ven obligados i rom-
perla para que sirva de metralla en otra fun-
dicion , y cuidar de echar menos cobre en la
mez-
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mezela en que entra aquella metralla.
gt Como no hay mas que un selomol-:
de que sirva para las tres PImmhus que se vn-l-
cian en cada trabajo’  cuidan ds. reparar el
molde en el intervalo de una fundicion 3 mrt:;
las piedras que han hecho todo su efeéto en [
primera fundicion , ya no IEE hacen maslf,n I.
segunda- que se -€XECuta unInstante déspues;
de que se sigue , que la se_p;u‘ndn i F,h tercera
plancha son buenas , y no tienen ninguno de
aquellos defectos que se hallan comunmente
imera. .
2 :.: imEia:u embargo , sucle haber piedras de
calidad itan singular en:guienes: los: efe.ﬂm
que acabo de explicar se verifican por Siele 18
ocho veces 3 ‘quiero decir , que en Sietc U
ocho veces que se funde , es nl:l:-l.‘.:ﬁ-'il.riﬂ siems
pre sacrificar la hechura dela primera plan=+
cha , y no conservar mas que la segunda , ¥
tercera.

93 Cada molde trabaja de tercer en ter-
cer dia , y sirve para vaciar las planchas que
se funden en veinte y quatto horas., que. son
seis por cada fundicion comun 3y sienda es-
tas de los tres hornillos, se sigue, que da €a=
da uno una plancha cada doce horas. %

D Quan-
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94 ' Quando el enyesado no puede aguan~:

tar ya el vaciada , se le despega de la piedra
con una especie de gragea de laton aque lla-
maniarca y y' éste se hallarentre las cenizas
de la fundicion; a esta operacion llaman amo-
lor la piedra. .
5! 95 Afianzan una barra 'de hierro acodi-
lada A'B'C ( Lam: VIL fig. 2.) en la morta-
ja de la extremidad del exe del molde : apli-.
case i esta barra una palanca grande C D F
de trece'a catorce pies de largo 5 que es mo-=
vible en el punto C , y tiene igualmente' un
agugero redondo en el sitio D ; por el: qual
pasa una clavija afianzada en el medio de la
tenaza G H 5 ésta tenaza se juntd conel bas-
tidor-de hierro,, y por consiguiente con la
piedra de encima por/medio de dos ganchos
LI,y seune ala pieza G H con tornillos
bien afianzados.

96 La extremidad F de la palanca estd
suspendida con una ‘cadena , y tiene varios
agugeros en que entran los ganchos con man-
go LL LL. Cinco hombres aplicados a estos
mismos ganchoes , empujan , y tiran alternati-

vamente de esta palanca , lo que no puede
executarse .sin .que /la piedra siga el mismo
a 1, mo -

m-Enn::m-Lmn;ﬁﬁ I 5:1'
imiento la palanca estd ahanzada
:::::?E C’,P:iuyu.:iredednr {:Il.}t'.d'f- mover=
se. Deaqui resulta g que’ la-gragea di.f:-lal:.m
que estd entre:las dos piedras arranca el en=
yesado 5 y para que todas las partes pueﬂ:m
quedar estregadas hacia todos lados hay
otros tres Operarios , de los| quales _tl uno
puesto en M empuja , ¥ dirige la palancal; ¥y
los oteos dos en Ny en P/, vuelven la' pie-
dra- hacia un dado 5y otro., ¥ 1a hacen ddr
algunas® veedss revoluciones  enteras: subrg sul
centro ; afianzandola por las |esquinas: La fros
tacion de las dos piedras contra’ la gragea de
laton arranca , y hace palvo mdu_,-e_'l enyesa-
do 3 luego las limpian 5 ¥ las lavan d:a-sual;;
te: qﬂ'ﬂ nada  les q'IJEdE .y por dlomo
vuelven & dir un nuevo enyesado del modo
que poco hd expliqué ; y tndu.ﬂlt:e trabajo
se puede hacer en media hora de tiempo.

OPERACION DE LA FUNDICION
del Cobre. L

| I | P
A habituacion de los Fundidores
i es la que les hace conocer la bl.l-i.‘.:?
na fundicion del metal ; pero una de las. pruc=
. D2 vas




§2 ARTE DE CONVERTIR
vas que tienen es la llama , que ni se’ mani-
fiesta tan espesa , ni tampoco del color que
tiene el aquellos primeros: momentos en' que
se'la atiza & aviva jal contrario , es muy li-
gera , 'y de un azul muy claro , y muy vivo,
y la llama que sale de los crisoles.quando se
traglada el metal fundido de unos & otros,
es lo mismo, by s
98 ‘Quando. y4 el metal estd pronto pa-
ra poderse vaciar , preparan €l /molde, ¥y co-
locan con cuidado- las reglas de hierro [
§316551 75 yi8 ( Lamu VIL fig. 4.) que deter-
minan el ancho 4 y largo de la plancha de la~
ton:j en quanto i la longitud:, no estd limi-
tada .y asi puedé ser. mas o menos conside-
rable : €l gruesos ordifario es: de tres lineas:
el ancho! de dos pies ;una pulgada 'y tres lis
neas; 'y la longitud de tres pies . dos pulga-
das., 'y seis lineas , yi!debe pesar de ochenta
y cinco & ochenta y siete libras.
¢9  Estando las reglas de hierro bien

ajustadas scbre la- piedra de debaxo , baxan
la piedra de encima para cerrar el molde : las
juntan , y afianzah por medio dela tuerca Y;
las inclinan en la posicion que tiene el molde
Len la Lam. dIl; despues ponen la cadena
"J i i

er Cosre en'LaTOoN. 53
a {diuhn.]'..am.'ﬂl.] en el agugero dem:s.lu::.
y recogiendo la otra rama &dn la, mm'mb
dena , se dexa la primera bien umﬂfi.pn -
dio del torno Q. Luego sacan & -:nd .
del hornillo , en donde se 11'.?!. introduxo
para que se caldeasen quatrd; o | ginco h.m.':;i
antesdel vaciado, y:despues: sacanoira n;:.n -
metal fundido, que vierten o traspasan a pﬁi
mero , ¥ le espuman con el thEr{]_;l‘.‘hﬂtD
manera de espatula’; como se ve qué lo exe-
cuta el Operario sefialado - con el nuu'fﬂ:;:.
3 ; entretanto sacan Otro erisol 5 le ier
ten en el primero, y de ésta suerlt prosiguen
hasta haber sacado todos los ‘ocho que coi-
.ponen la carga de un hornillo. QHandﬂ yi
‘estd toda la materia pasada al crisol 1 bien
espumada , y fimpia de todos los cuarpu; ex-
trafios que puede tener, ENtONCEs los c_lus un-
didores 4'5 ¥y §, tOman €ste crisol mr_:_
las tenazas dobles , le transportan , Y 1:: va
cian en el molde. ; inmediatamente va QLo
operario al tofno Q 5y dandole buelta, pone
el molde en una situacion erizontal ; Prmfu,t_
mente ata la segunda rama b de la cadeni,
afloxa la tuerca , y continuando el otro -GI:
ddr bueltas al tornos, lgmﬂ'h pltdf%.dﬁ;ﬂ;_
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